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NCTOHYHNKI NNASMEHHOW PE3KW,
[OPENKI, PACXOOHBIE MATEPUATIBI
N TABJTALbI M0 PESKE.

=s===CGEBORA |

* KATAJIOI 2018



=r==CEBORA

PLASMA PROF 163 ACC
~ ABTOMATMYECKAS OBPABOTKA

NCTOYHWK MUTAHWA 1A MJTASMEHHOW PE3KM TUMA «CHOPPER»,
PABOTARLLMIN MPU PA3JINYHBIX HANPAXEHWAX. BBICOKOYACTOTHOE 3AXMIAHME.

APT.

957

220/230-400 B
415/440 B 50/60 I'yy
+10%

CNELMOUKALIMM

TpexdasHbii BBOZ,

220/230B 80 A
400/415/440 B 40 A

ToK npefoxpaHnTens (Tyronsiaskuim)

27 KBA 40%
22 KBA 60%

BX0AHas MOLHOCTb

16 kBA 100%
m 20A+160 A JlnanasoH perynmpoBaHusa TOKa

160 A 40% NpoAoIKMTENbHOCTb BKJItoYeHMA (10 MUH. 40°C)
120 A 60% Cornacro [EC 60974.1

95 A 100%
|l 37E<TPOHMKA MnaBHoe peryanposanue

40-45-(50) MM

_!1' 1 gronm 2/3-1 gronm TonwmHa ctann: PekomeHayemas - Makc. - (Pa3pbis)
3/4-(2 nronma)
(753 220 n/mun - 5 6ap Pacxop Bo3zyxa

IP21S

Knacc 3awuThbl

E 140 kr

Macca

BRI  465x720x965 Fabaputbl, MM (LLIXAXB)
APT. OIMNMNCAHUE
WVCTOYHWK NUTaHUA AJ1A M1a3MeHHOM pe3ky Tuna «Chopper», paboTarowmi Npu pasanyHbiX HaMpAXKeHUAX.
957 B KOMMJIEKT BXOANT 06paTHbIN NpoBos (6 M - 25 MM2) co ckoboit. Bes ropenku.
CooTtBeTcTBYyeT cTaHaapTy EN 61000-3-12.
1231 lopesnka CEBORA CP161 DAR s annapata ¢acoHHon 06paboTku € LeHTpasibHbIM agantepoM. nnHa 6 m (18 dyToBs). IKpaHMpOBaHHas.
B o6s3aTesibHOM nopsiike coyeTaeTcs ¢ apT. 108.
1231.20 lopesnika CEBORA CP161 DAR gns annapata ¢acoHHOM 06paboTku € LeHTpasibHbIM aganTtepoMm. JanHa 12 m (36 ¢yToB). DKpaHMPOBAHHASA.
° B 06s3aTesibHOM nopsaaKe coyeTaercs ¢ apT. 108.
108 AHanoroBbli MHTEepdENC AN TOKONPUEMHMKOB.
481 3anasibHoe ycTponcTso HV 14 414 MCNosib30BaHMA C TOKOMPUEMHUKAMMU.
1229 Fopenka CEBORA CP161 DAR ana annapata ¢pacoHHOM 06paboTKu C LeHTpasibHbIM agantepoM. amHa 4 M (12 ¢yToB). DKpaHMPOBaHHAA.
Ina ycrponctea HV 14. (apT. 481). B 06s3aTenibHOM nopsake coyetaeTcs ¢ apT. 108.
1229.10 Fopenka CEBORA CP161 DAR ansa annapata ¢pacoHHoM 06paboTKu C LeHTpasibHbIM agantepoM. JmHa 6 M (18 ¢yToB). DKpaHMPOBaHHaA.
* Ansa yctpowictea HV 14. (apT. 481). B o6a3aTenibHOM nopaake covetaetca c apt. 108.
1160 12 M yANIMHUTENbHbIN Kabelb MeXAay NCTOYHMKOM NUTaHus (apT. 957) n yctponcTeom HV 14 (apT. 481).
1231 18 M YANIMHUTENbHbIN Kabeslb MeXAy NCTOYHMKOM NUTaHKuA (apT. 957) n yctponcTeom HV 14 (apT. 481).

lIpumeyarue: 3akassl MoJibKO Ha UCMOYHUK NUMAHUS, 6e3 2opeJiku, npuHuUmMamecs He 6yaym‘

NMPOP®ECCMOHAJIBHOE NCIMOJIb3OBAHME




====CEBORA

welding&cutting

PLASMA PROF 163 ACC

ApT. 1231-1231.20 Apt. 1160-1160.10

PLASMA PROF 163
ApT. 957

ApT. 1229.00 (4 M)
ApT. 1229.10 (6 M)

CP 161 DAR

ApT.1231.00 (6 M) - 1231.20 (12 ™M)
CP 161 DAR

NMPOPECCMOHAJIbHOE NCMNOJIb3OBAHUE




===CEBORA  CP 161 DAR-ApT. 1229-1229.10-1231-1231.20

welding&cutting

BCMOMOTATEJIbHBIE MPNUCMOCOBJIEHNA 1 PACXOAHBIE MATEPUAJIbI
019 MEXAHU3MPOBAHHOW PE3KH

OkpaH  DopcyHka 3aBuXxpu- dnekTpoa Jlepxkatesib GOpCyHKM Kopnyc ropesiku
Tenb

i3
>
1
1
1
1
1
1
1
1

.I---l------u------d

ApT.1997 | ApT.1757

A
oo

1 Ir
1 1
! ! ApT.1619 ApT. 1398
: 1| ApT.1760 d P
1 1
1 1
1 1
1 1
1
100A__] L .
1 1
1 1
1 1
H 1 | ApT. 1761 '
1 1 1
1 1 1
1 1 1
120A ! ApT. 1989: :ApT. 1970 | ApT. 1876
""" ': e B "I' Apt. 1904 ApT. 1145
1 1 1
H 1| Apr.1762 |1
1
d i '
1 1 1
1 1 1
160A | : . :
ApT.1763
APT. OIWUCAHME ANA APT.
1145 Kopnyc ansa ropenok aas annaparta GacoHHon 06paboTku. }gg : }g?;g
1398 YNAnoTHUTEeNbHbIE Konbua (5 WT.) }gg i :g?;g
®dopcyHkn gnametpom 0,8 Mm (5 wT.) 1229 - 1229.10
1757 MoryT ncnosb3oBaTbCs B ArManasoHe oT 20 fo 40 A 1231-1231.20
[nA TOHKOro IMCTOBOro MeTanna (TonwmHa 0,5+1,2 Mm).
®dopcyHKM avameTpom 1,2 Mm (5 wT.) 1229 -1229.10
1760 MoryT ncnosib3oBaTbCA B AnanasoHe ot 40 o 60 A 1231-1231.20
®dopcyHkn gnameTpom 1,4 Mm (5 wT.) 1229 - 1229.10
1761 MoryT ncnonb3oBaTbCs B AvanasoHe oT 60 go 100 A 1231-1231.20
1762 ®dopcyHkM AvameTpom 1,6 Mm (5 WT.) 1229 - 1229.10
6 MoryT ncnonb3oBaTbcs B AgnanasoHe ot 100 go 120 A 1231-1231.20
DdopcyHkn avameTpom 1,8 MM (5 wT.) 1229 - 1229.10
1763 MoryT ncnonb3oBaTbCa B AvanasoHe ot 120 o 160 A 1231-1231.20
1229 - 1229.10
1989 JKpaH. 1231 1231.20
1229 - 1229.10
1997  3kpa. 1231-1231.20
SnekTpoabl (5 wr.) 1229 -1229.10
1876 MoryT ncnonb3oBaTbCs B AvanasoHe oT 20 go 160 A 1231-1231.20
1904 LepxaTtenb GopCyHKM. :gg : :g?;g
1970 3aBuxpuTenn. :g? : :g?;g
1619 Oxnaxpaarowan Tpyba n3 natyHu (5 wr.) .}gg? ;;gfgzgo

NMPOPECCMOHAJIBHOE NMCMNOJIb3OBAHUNE




===CEBORA  CP 161 DAR-ApT. 1229-1229.10-1231-1231.20
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TABJIMLIBI MO PE3KE €
20 2 S

MArKAA HU3KOYTIEPOANCTAA CTAJIb

40 1 84 8,00 10,00 1,5 3,0 0,1 0,6
40 2 88 6,00 6,60 1,5 3,0 0,1 0,9
40 3 100 3,30 4,00 1,5 3,0 0,2 1,2
40 5 99 1,50 2,00 1,5 5,0 0,4 1,5
40 6 104 1,00 1,50 1,5 5,0 0,5 1,7
HEP>XXABEIOLLIASA CTAJIb
40 1 92 8,00 10,00 1,5 3,0 0,1 1,4
40 2 96 4,80 5,50 1,5 4,0 0,4 1,6
40 3 98 2,80 3,40 1,5 4,0 0,4 1,9
40 5 101 1,30 1,80 1,5 5,0 0,4 2,0
40 6 105 0,70 0,90 1,5 5,0 0,5 2,1
AJTFOMUHNI

40 1 100 8,10 10,00 1,5 3,0 0,2 1,4
40 2 105 6,00 7,00 1,5 3,0 0,3 1,5
40 3 106 2,70 3,70 1,5 4,0 0,4 1,7
40 5 110 1,60 2,20 1,5 4,0 0,5 1,9
40 6 112 1,10 1,70 1,5 5,0 0,5 2,0

NMPOPECCMOHAJIBHOE NCMNOJIb3OBAHNE




===CEBORA  CP 161 DAR-ApT. 1229-1229.10-1231-1231.20
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TABINLLbI MO PE3KE o -
60 A -& ®?

MArKAA HU3KOYTNEPOANCTAA CTAJIb

60 3 140 5,50 6,25 4,0 5,0 0,3 1,7
60 6 138 2,30 2,70 4,0 7,0 0,5 1,8
60 8 140 1,70 1,90 4,0 7,0 0,5 1,8
60 10 140 1,30 1,51 4,0 7,0 0,6 1,9
60 12 142 0,90 1,02 4,0 7,0 0,7 2,1
60 15 154 0,45 0,51 4,0 8,0 1,0 2,3
60 20 162 0,30 0,42 4,0 2,6
60 25 172 0,15 0,19 4,0 Hayasio KpoMku 3,2
60 30 183 0,07 0,08 4,0 4,0

HEP>XABEHOLLAA CTAJIb

60 3 141 5,50 6,10 4,0 5,0 0,2 1,7
60 4 145 4,20 5,40 4,0 5,0 0,3 1,8
60 5 134 2,50 3,10 4,0 6,0 0,4 1,9
60 6 136 1,70 2,05 4,0 6,0 04 1,9
60 8 144 1,00 1,45 4,0 6,0 0,4 2,0
60 12 146 0,59 0,74 4,0 7,0 0,5 2,2
60 15 157 0,32 0,40 4,0 2,4
60 20 158 0,21 0,27 4,0 Hayano kpoMkm 2,7
60 25 160 0,15 0,17 4,0 3,2
AJTFOMUHNN
60 3 129 6,50 7,10 4,0 4,0 0,2 1,7
60 4 134 5,40 6,50 4,0 4,0 0,3 1,8
60 6 142 2,80 4,00 4,0 4,0 04 1,9
60 8 150 2,00 2,45 4,0 5,0 0,7 1,9
60 12 157 1,10 1,35 4,0 7,0 1.1 2,1
60 15 162 0,70 0,80 4,0 2,2
60 20 170 0,35 0,42 4,0 Hayasno Kpomku 2,5
60 25 178 0,15 0,18 4,0 3,1

MNMPOPECCMOHAJIBHOE NCMNOJIb3OBAHUNE




===CEBORA  CP 161 DAR-APpT. 1229-1229.10-1231-1231.20
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TABJILLbI MO PE3KE C?
100 A -& ®

MArKAA HU3KOYTTIEPOANCTAA CTAJIb

100 3 124 6,50 9,00 4,0 4,0 0,2 1,7
100 6 120 4,20 5,80 4,0 7,0 0,5 1,7
100 8 126 3,00 3,80 4,0 7,0 0,6 2,0
100 10 135 2,20 2,70 4,0 7,0 0,7 2,1
100 12 134 1,80 2,10 4,0 7,0 0,8 2,3
100 15 131 1,00 1,40 4,0 7,0 0,9 2,2
100 20 142 0,80 0,91 4,0 7,0 1,2 2,8
100 25 140 0,50 0,60 4,0 2,9
100 30 156 0,30 0,40 4,0 Hauano KpoMKM 3,2
100 35 158 0,25 0,30 4,0 3,3
100 40 163 0,15 0,19 4,0 3,4
HEP>XABEIOLLAS CTAJIb
100 4 124 6,50 8,50 4,0 4,0 0,3 1,7
100 5 124 4,80 6,20 4,0 4,0 0,4 1,7
100 6 133 3,40 5,10 4,0 5,0 0,5 1,8
100 8 134 2,20 3,30 4,0 5,0 0,5 2,1
100 12 140 1,10 1,60 4,0 6,0 0,7 2,2
100 15 144 0,80 1,10 4,0 7,0 0,7 2,3
100 20 148 0,55 0,78 4,0 7,0 1,2 3,0
100 25 149 0,41 0,50 4,0 Hauasno KpomK 3,1
100 30 153 0,28 0,34 4,0 3,3
AJTFOMUHNN
100 4 125 7,80 9,50 4,0 3,0 0,3 1,6
100 6 133 5,00 7,00 4,0 4,0 0,3 1,7
100 8 137 3,60 5,20 4,0 5,0 0,3 1,9
100 12 143 1,70 2,30 4,0 6,0 0,4 2,3
100 15 148 1,30 1,59 4,0 7,0 0,4 2,4
100 20 156 0,86 1,12 4,0 7,0 0,8 2,8
100 25 158 0,60 0,67 4,0 2,9
100 30 165 0,50 0,58 4,0 Ha4an0 KpOMKH 3,1
100 35 167 0,32 0,36 4,0 3,2
100 40 168 0,21 0,23 4,0 3,4

NMPOPECCMOHAJIBHOE NCMNOJIb3OBAHUNE
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TABNLLbI MO PE3KE o -
120 A -& ®?

MArKAA HU3KOYTNEPOANCTAA CTAJIb

120 3 123 7,00 9,00 4,0 4,0 0,2 1,7
120 6 122 4,30 6,20 4,0 7,0 0,4 1,8
120 8 134 3,50 4,80 4,0 7,0 0,5 1,9
120 10 123 2,80 3,40 4,0 7,0 0,6 2,0
120 12 128 2,40 2,80 4,0 7,0 0,7 2,2
120 15 130 1,25 1,60 4,0 7,0 0,8 2,4
120 20 137 0,92 1,06 4,0 8,0 1,0 2,7
120 25 142 0,55 0,71 4,0 3,0
120 30 153 0,38 0,50 4,0 3,3
120 35 154 0,25 0,36 4,0 Hayano Kpomkm 3,5
120 40 162 0,21 0,25 4,0 3,6
120 45 166 0,18 0,20 4,0 3,6

HEP>XXABEHLLAA CTAJIb

120 5 127 6,00 8,00 4,0 50 0,3 1,5
120 6 128 5,00 5,80 4,0 5,0 0,3 1,7
120 8 130 3,50 4,30 4,0 5,0 0,3 1,9
120 12 136 1,50 2,15 4,0 5,0 04 2,4
120 15 137 1,00 1,35 4,0 6,0 0,5 2,5
120 20 144 0,50 1,00 4,0 9,0 1,2 2,9
120 30 147 0,35 0,41 4,0 Hauasno KpoMKH 3,4
120 40 153 0,22 0,25 4,0 3,5
AJTFOMUHNI
120 6 132 5,50 7,20 4,0 4,0 0,2 1,6
120 8 138 3,50 5,70 4,0 5,0 0,3 2,0
120 12 145 2,10 2,92 4,0 7,0 0,5 2,3
120 15 150 1,50 1,90 4,0 7,0 0,6 2,4
120 20 153 1,00 1,21 4,0 8,0 1,0 2,8
120 25 155 0,80 0,93 4,0 3,1
120 30 157 0,50 0,58 4,0 Hayano Kkpomkm 3,3
120 40 161 0,30 0,33 4,0 3,5

MNMPOPECCMOHAJIBHOE NCMNOJIb3OBAHUNE
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CP 161 DAR-ApPT. 1229-1229.10-1231-1231.20

TABJINLIbI MO PE3KE

160 A

MArKAA HU3KOYTNEPOANCTAA CTAJIb

i

160 6 134 5,50 7,42 4,0 6,0 0,3 2,5
160 8 136 4,70 5,65 4,0 6,0 0,4 2,6
160 10 137 3,40 4,20 4,0 6,0 0,4 2,6
160 12 137 3,00 3,45 4,0 7,0 0,5 2,7
160 15 132 1,70 2,10 4,0 8,0 0,6 2,5
160 20 143 1,30 1,52 4,0 9,0 0,8 32
160 25 147 0,80 1,00 4,0 3,5
160 30 149 0,69 0,76 4,0 3,9
160 35 154 0,50 0,57 4,0 Hauano KpomKH 4,1
160 40 155 0,37 0,41 4,0 4,2
160 45 160 0,25 0,28 4,0 4,2
160 50 163 0,22 0,24 4,0 4,3
HEP>XABEROLLAA CTAJIb
160 6 125 6,00 7,10 4,0 5,0 0,3 2,5
160 8 132 4,50 5,40 4,0 6,0 0,3 2,7
160 12 138 2,30 2,80 4,0 7,0 0,4 2,9
160 15 142 1,40 1,60 4,0 7,0 0,5 3,0
160 20 144 0,90 1,05 4,0 9,0 0,9 3,3
160 25 144 0,75 0,88 4,0 3,6
160 30 145 0,64 0,76 4,0 Hayano KpoMKM 3,9
160 40 148 0,35 0,39 4,0 4,3
160 45 153 0,25 0,27 4,0 4,5
AFOMUHN
160 6 125 6,50 7,55 4,0 4,0 0,2 2,5
160 8 129 4,50 5,62 4,0 50 0,3 2,7
160 12 136 2,70 3,30 4,0 7,0 0,4 2,8
160 15 142 2,10 2,52 4,0 7,0 0,5 2,9
160 20 147 1,40 1,64 4,0 9,0 0,9 3,1
160 25 149 1,10 1,26 4,0 3,3
160 30 157 0,91 0,98 4,0 Hayano KPOMKM 3,4
160 40 163 0,45 0,50 4,0 4,3
160 50 178 0,26 0,28 4,0 4,5

NMPOPECCMOHAJIBHOE NCMNOJIb3OBAHUNE
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POWER PLASMA 3035/M

ABTOMATUYECKASA OBPABOTKA

MHBEPTOPHbIV UCTOYHWK MUTAHMA A9 MJIASMEHHOW PE3KMW.
BbICOKOYACTOTHOE 3AXNITAHWME.

APT.

279

115/230 B-50/60 I'yy
+15% /-20%

CNELMOUKALIMM

TpexdasHbii BBOZ,

32A16A
(115 B) (230 B)

ToK npefoxpaHnTens (Tyroniaskuim)

3,5kBA35%
2,8 kBA 60%
2,4 kBA 100%

BX0AHasA MOLHOCTb

m S5A + 30A JlnanasoH perynmpoBaHusa TOKa

30A35% NpoAoIKMTENbHOCTb BKJItoYeHMA (10 MUH. 40°C)
» &Y 25A60% CornacHo IEC 60974.1

22 A100%
E SJIEKTPOHUKA MnaBHOe perynMpoBaHue

40-45-(50) MM
1 aonm 2/3-1 gronm
3/4-(2 pronma)

TonwmHa ctann: PekomeHayemas - Makc. - (Pa3pbis)

o

4 m (13 pyToB)

[nuvHa ropenku

@S>

60 ni/MuH - 3,5 6ap

Pacxop Bo3ayxa

IE IP23S
m 13 kr

/1

Knacc 3awnThbl

Macca

175x503x400 Fabaputbl, MM (LLUxJxXB)

NCTOYHMK NUTAHUA MOXKET paboTaTb OT 3/1IeKTPOABUraTesiel-reHepaTopoB COOTBETCTBYIOLEM MOLLHOCTH (MUH. 6 KBA).

APT. ONMUCAHWE
VIHBEPTOPHbIV NCTOYHUK NUTAHWUS 4115 N1a3MEHHOW pe3Kn. B komniekT BxoauT ropenka CEBORA CP40 DAR gns annapata ¢acoHHow obpaboT-
279.01 KM 6 M, apT. 1207 c 06paTHbIM NPoBOAOM (4 M - 10 MM2) co ckobo.
) CooTBeTcTByeT cTaHaapty EN 61000-3-12.
VIHBEPTOPHbIV UCTOYHUK NUTAHUSA 415 M1Ia3MEHHOW pe3Kn. B komniekT BxoauT ropesika CEBORA CP40 DAR ans annapata ¢acoHHow obpaboT-
279.02 Kn 12 M, apT. 1207.20 c 06paTHLIM NPOBOAOM (4 M - 10 MM2) co ckobo.
: CooTBeTcTBYyeT cTaHaapTy EN 61000-3-12.
1207 Fopenka CEBORA CP40 DAR ans annapata ¢acoHHo#n 06paboTku ¢ NpAMbIM noakaodeHneM. JanHa 6 m (18 dyTos).
1207.20 Fopenka CEBORA CP40 DAR ansa annapata ¢acoHHoi 06paboTku ¢ NpAMbIM NoakaodeHneM. JanHa 12 m (36 ¢yToB).
441 AHanNoroBbIn MHTEPENC AN NCMOJIb30BAHMSA C TOKOMPUEMHUKAMMU.




====CEBORA CP 40 - ApTt. 1207 -1207.20
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BCMOMOTIATEJIbHbIE NMPUCMNOCOBJIEHNA -‘E c?
N PACXOJHbIE MATEPWAJIbI. ®

APT. 1347

@& @ ==

ApT. 1900 ApT. 1290 ApT. 1507 ApT. 1516
APT. OMNMNUCAHUE A4 APT.
1347 Kopnyc ana ropenok ans annaparta ¢acoHHon 06paboTku. 1207 - 1207.20
1290 ®dopcyHkn gnameTpom 0,7 Mm (5 wT.) 1207 - 1207.20
1516 SnekTpoabl (5 wT.) 1207 - 1207.20
1507 3aBuxputenu (2 wr.) 1207 - 1207.20
1900 LepxaTtenb GopcyHKM. 1207 - 1207.20

NMPOPECCMOHAJIbHOE NCMNOJIb3OBAHUE
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PLASMA SOUND PC 70/T

ABTOMATUYECKASA OBPABOTKA

MHBEP'I:OPHbIVI NCTOYHWK MUTAHWSA 019 NIASMEHHOW PE3KW,
PABOTAKOLLMN MNP PA3JTMYHbBIX HAMPAXEHNAX. 3BAXWUTAHNE «HA BO3YXE».

APT.

334

CNELMOUKALIMM

208-220-230B | 400-440B
50/60 Iy, 50/60 Iy TpexdasHbin BBOA
+10% +10%
g 20A 12,5A Tok npefoxpaHuTens (TyronsiaBkuii)

12 KBA 35%
10 KBA 60%

12 KBA 60%
10,5 kBA 100%

BX0AHasa MOLHOCTb

8,5 KBA 100%

Y 20a:704

[lManasoH peryanpoBaHms Toka

70A 35% 70A 60% NpoAoKMTENbHOCTb BKJItoYeHMA (10 MUH. 40°C)
60A 60% 60A 100% Cornacro EC 60974.1
50A 100%

adl 37E<TPOHMKA
25-30(35) Mm

1 aronm - 1-1/8 aronma
(1-3/8 pronma)

[(\m 6 M (20 dpyToB)

[T 230 n/mun. - 5,5 6ap

A r2ss

i 2w

286x515x406

MnaBHOe peryiiMpoBaHne

TonwmHa ctann: PekomeHayemas - Makc. - (Pa3pbis)

JnvHa ropenku

Pacxop Bo3ayxa

Knacc 3awnTbl

Macca

Fabaputbl, MM (LLIXAXB)

NCTOYHMK NUTAHUA MOXKET paboTaTb OT 3NeKTpoaBUraTesierd-reHepatopos. MOAXOANT AJ1A CTPOXKMN.

APT. OMNMUCAHWE
VIHBEPTOPHbIV MCTOYHUK NMUTAHUSA 415 MIa3MEHHOW Pe3Kn, paboTatoLwmnin Npy pasInyHbIX HaNpsXXeHusx. B koMnaekT BxoauT ropesika CEBORA
334.01 CP 70C DAR 6 M (20 ¢yTOB) ans annapata pacoHHo 06paboTku, apT. 1627 ¢ 06paTHbIM NpoBoAoM (6 M — 16 MM2) co ckobow.
) CooTBeTcTByeT cTaHaapty EN 61000-3-12.
VIHBEPTOPHbIVM MCTOYHUK NMUTAHWUSA 415 MIa3MEHHOW Pe3KW, paboTatoLwnin Npy pa3IMyHbIX HaNpsXXeHusx. B koMmnaekT Bxoaut ropesika CEBORA
334.02 CP 70C DAR 15 m (50 ¢pyToB) aAna annapata ¢acoHHon 06paboTku, apT. 1627.15 ¢ 06paTHbIM NpoBooM (6 M — 16 MM2) co ckoboW.
: CooTtBeTcTByeT cTaHaapTy EN 61000-3-12.
1627 Fopenka CEBORA CP 70C DAR ansa annapaTa ¢acoHHON 06paboTku C LeHTPasibHbIM aaanTepoMm. [IvHa 6 M (20 dyToB).
B 06s3aTe/IbHOM NopsjKe coveTaeTcs ¢ apT. 441,
1627.15 lopenka CEBORA CP 70C DAR ans annapaTa ¢pacoHHoM 06paboTKy C LleHTpasibHbIM agantepom. JavHa 15 m (50 dyTos).
B 06A3aTe/IbHOM NopAAKe coyeTaeTca C apT. 441,
441 AHanoroBbi MHTepdENC A9 NCNOIb30BaAHMSA C TOKOMPUEMHUKAMM.




====CEBORA CP70C-ApT.1627-1627.15
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BCMOMOTIATEJIbHbIE NMPUCMNOCOBJIEHNA N PACXOHbIE MATEPUAJTbI -ﬁ c?

A1 MEXAHM3MPOBAHHOW PE3KU ®
OKpaH Jepxarenb ®DopcyHKa 3aBux-  DneKTpoa Kopnyc ropenkum
dopcyHKK puTenb
ApT. 2002

ApT.2855| ApT.2363

1
ApTi 2958 ApT. 2908 Apr. 1155
70A 1
ApT. 2724
APT. OMNMUCAHUE ANd APT.
1155 Kopnyc ans ropenok anis annaparta ¢acoHHoin 06paboTky. 1627 - 1627.15
2002 YnnoTHUTeNbHbIe Konbua (5 wT.) 1627 - 1627.15
DopcyHkn agnametpom 0,9 MM (10 wT.) _
2723 MoryT ncnonb3oBaTbCA B AnanasoHe ot 20 go 45 A. 1627-1627.15
®dopcyHkn gnametpom 1,1 Mm (10 wT.) B
2724 MoryT cnosib30BaTbCA B AranasoHe oT 46 fo 70 A. 1627-1627.15
2958 KkpaH (2 wr.) 1627 - 1627.15
SnekTpoabl (5 wr.) R
2363 MoryT ncnonbL30BaTbCA B AnanasoHe ot 20 go 70 A. 1627-1627.15
2908 [LepxaTtens GopcyHKN. 1627 - 1627.15
2855 3aBuxpuTenb (2 WT.) 1627 - 1627.15

NMPOPECCMOHAJIbHOE NCMNOJIb3OBAHUE




====CEBORA CP 70C DAR-ApT.1627-1627.15

welding&cutting

TABJINLIbI MO PE3KE 7o -
A & &

MArKAA HU3KOYITNEPOANCTAA CTAJIb

45 1 114 9,50 10,25 2,0 3,0 0,1 0,7
45 2 117 7,10 8,05 2,0 3,0 0,2 0,8
45 3 117 4,30 5,30 2,0 3,0 0,3 1,0
45 4 120 2,70 3,45 2,0 4,0 0,4 1,2
45 5 122 1,80 2,35 2,0 4,0 0,6 1,3
45 6 123 1,50 1,90 2,0 4,0 0,7 1,4
45 8 126 1,05 1,33 2,0 4,0 0,8 1,6
45 10 129 0,75 0,98 2,0 4,0 0,9 1,7
45 12 132 0,50 0,70 2,0 1,8
45 15 135 0,32 0,46 2,0 Hauasio KpoMKM 2,0
45 20 141 0,20 0,25 2,0 2,2
45 25 146 0,09 0,10 2,0 2,4
HEP>XABEIOLLAA CTAJTb
45 1 122 8,10 8,80 2,0 3,0 0,1 1,0
45 2 125 4,40 4,80 2,0 3,0 0,2 1,2
45 3 127 2,50 2,85 2,0 3,0 0,3 1,4
45 4 130 1,60 1,85 2,0 4,0 0,4 1,5
45 5 133 1,00 1,30 2,0 4,0 0,6 1,6
45 6 136 0,68 0,94 2,0 4,0 0,7 1,7
AJTFOMUHUN
45 1 122 8,50 9,25 2,0 3,0 0,2 1.1
45 2 125 5,10 5,95 2,0 3,0 0,3 1,2
45 3 128 3,00 3,85 2,0 4,0 0,4 1,5
45 4 130 2,00 2,70 2,0 4,0 0,5 1,7
45 5 132 1,30 1,85 2,0 4,0 0,5 1,8
45 6 134 0,90 1,20 2,0 5,0 0,5 1,8

MNMPOPECCMOHAJIBHOE NCMNOJIb3OBAHUNE




TABJIMLUbI MO PE3KE
70A

pT. 1627 - 1627.15

MArKAA HU3KOYTNIEPOANCTAA CTAJb

====CEBORA CP 70C DAR-A

welding&cutting

70 4 120 4,60 5,50 2,0 4,0 0,4 1,1
70 6 125 3,00 3,50 2,0 4,0 0,6 1,2
70 8 127 2,00 2,35 2,0 4,0 0,6 1,3
70 10 128 1,40 1,65 2,0 4,0 0,7 1,5
70 12 130 1,00 1,23 2,0 4,0 0,9 1,7
70 15 134 0,60 0,80 2,0 5,0 1,1 1,8
70 20 139 0,36 0,49 2,0 2,0
70 25 148 0,20 0,25 2,0 Hauano KpoMKM 2,3
70 30 152 0,10 0,15 2,0 2,4
70 35 155 0,08 0,10 2,0 3,1
HEP>XXABEKOLWAA CTAJIb
70 3 118 6,00 7,00 2,0 4,0 0,2 1,5
70 4 118 4,00 4,85 2,0 4,0 0,3 1,5
70 5 119 2,55 3,33 2,0 4,0 0,4 1,6
70 6 120 1,80 2,50 2,0 5,0 0,4 1,6
70 8 124 1,10 1,55 2,0 5,0 0,4 1,7
70 10 132 0,80 1,15 2,0 5,0 0,5 1,7
70 12 136 0,60 0,85 2,0 5,0 0,5 1,9
70 15 142 0,35 0,48 2,0 2,0
70 20 146 0,22 0,30 2,0 Hayano KkpoMkn 2,3
70 25 148 0,10 0,18 2,0 2,5
AJTOMUHNA
70 3 117 6,50 7,75 2,0 3,0 0,2 1,5
70 4 121 4,80 5,85 2,0 3,0 0,3 1,6
70 5 123 3,50 4,25 2,0 4,0 0,4 1,7
70 6 126 2,70 3,40 2,0 4,0 0,5 1,8
70 8 127 1,80 2,18 2,0 4,0 0,7 1,9
70 10 128 1,30 1,60 2,0 5,0 1,0 2,0
70 12 131 1,00 1,20 2,0 5,0 1,1 2.1
70 15 134 0,70 0,88 2,0 2,1
70 20 139 0,35 0,45 2,0 Hauano kpomku 2,2
70 25 143 0,13 0,24 2,0 2,3

NMPOPECCMOHAJIbHOE NCMNOJIb3OBAHUNE




====CEBORA

welding&cutting

PLASMA SOUND PC 110/T

ABTOMATUYECKASA OBPABOTKA

MHBEP'I:OPHbIVI NCTOYHWK MUTAHUSA 019 MTASMEHHOW PE3KW,
PABOTAKOLLMN MNP PA3JTMYHbBIX HAMPAXEHNAX. 3BAXWUTAHNE «HA BO3OYXE».

APT. 336 CNELMOUKALMN
208-220-230B | 400-440B

50/60 'y, 50/60 'y, TpexdasHbin BBOA,
+10% +10%

g 32A 25A Tok npefoxpaHuTens (TyronsiaBkuii)

=

15 KBA 35%
11,9 kBA 60%
11 kBA 100%

20,5 kKBA 50%
16,5 KBA 60%
15,5 kBA 100%

BX0AHasa MOLHOCTb

m 20A+80A 20A+110A JlnanasoH perynmpoBaHus TOKa

80A35% 110 A50% NpoAoIKMTENbHOCTb BKJItoYeHMA (10 MUH. 40°C)
» &Y 65A60% 95 A 60% CornacHo IEC 60974.1

60 A 100% 90 A 100%

adl 37E<TPOHMKA
35-40-(50) mm
s

1-3/8 pronma - 1-1/2
Atovima - (2 aoma)

©d

B>

IE IP23S
m 34 kr

/1

MnaBHOe peryinMpoBaHne

TonwmHa ctann: PekomeHayemas - Makc. - (Pa3pbis)

6 M (20 ¢pyToB) JnvHa ropenku

250 n/MuH. - 5,5 6ap Pacxog Bo3gyxa

Knacc 3awnThbl

Macca

297x504x558 rabaputbi, MM (LLUxJxXB)

NCTOYHMK NUTAHUA MOXKET paboTaTb OT aNeKTpoaBUraTesierd-reHepatopos. MOAXOANT AJ1A CTPOXXKMW.

APT. ONMUCAHWE
VIHBEPTOPHbIM MCTOYHUK NMUTAHUS 4115 M1a3MEHHOW Pe3KK, paboTatoLWwnin Npy pa3InyHbIX HaNpsXXeHusx. B koMmnaekT Bxoaut ropesika CEBORA
336.01 CP 162C DAR 6 M (20 ¢pyToB) aAna annapata ¢bacoHHoN 06paboTku, apT. 1632 c 06paTHLIM NPOBOAOM (6 M — 25 MM2) co ckobo.
’ CooTBeTcTByeT cTaHaapty EN 61000-3-12.
VIHBEPTOPHbIA MCTOYHUK NMUTAHUSA 415 MIa3MEHHOW Pe3KW, paboTatoLwmnin Npy pa3InyHbIX HaNpsXXeHusx. B koMmnaekT Bxoaut ropesika CEBORA
336.02 CP 162C DAR 15 M (50 dyTOB) Ans annapata pacoHHo 06paboTku, apT. 1632.15 c 06paTHLIM NPOBOAOM (6 M — 25 MM2) co ckobo.
: CooTBeTcTBYyeT cTaHaapTy EN 61000-3-12.
1632 Fopenka CEBORA CP162C DAR ans annapata ¢pacoHHon 06paboTku € LeHTpasibHbIM agantepoM. JanHa 6 m (20 dyToB). B 06s3aTenibHOM
nopsake coyetaeTcs € apT. 441.
1632.15 Fopenka CEBORA CP162C DAR ans annapata ¢pacoHHon 06paboTku € LeHTpasibHbIM agantepoM. JanHa 15 m (50 dyTos).
B 06A3aTe/IbHOM NopAAKe coyeTaeTca C apT. 441,
441 AHanoroBbln MHTepdENC A9 NCNOIb30BaAHUS C TOKOMPUEMHUKAMM.




=r==CEBORA

welding&cutting

CP162CDAR-ApT. 1632-1632.15

BCMOMOTFATEJ/IbHbIE MPUCMOCOBJIEHMSA M PACXOIHbIE MATEPUAJTbI : c?
J19 MEXAHU3MPOBAHHOWM PE3KM ..E

DKpaH Jepxatenb ®dopcyHKa
bOopCyHKM

ApT.1997

.__________________I

3aBuix-
putenb

DNeKTpoa Kopnyc ropenku

ApT.1619 Apr. 1398

ApT. 1989 ApT. 1904 ApT.2720 ApT.1979 | ApT.2362 ApT.1132

APT. OMUCAHUE A4 APT.
1632 -1632.15

1132 Kopnyc ans ropenok A1s annapata ¢pacoHHon 06paboTku. 1632 - 1632.15
1632 - 1632.15

1398 YNAOTHUTEIbHbIE KoMbLa (5 WT.) 1632 - 1632.15
2718 ®dopcyHkn avameTpom 0,9 Mm (5 WwT.) 1632 - 1632.15
MoryT ncnonb3oBaTbca B AnanasoHe ot 20 4o 50 A. 1632 - 1632.15

2719 dopcyHkn gnameTpom 1,35 MM (5 wT.) 1632 -1632.15
MoryT ncnosb3oBaThbCA B AnanasoHe ot 51 go 70 A. 1632 -1632.15

2720 ®dopcyHkn avameTpom 1,50 Mm (5 wr.) 1632 - 1632.15
MoryT ncnonb30BaTbcA B AnanasoHe ot 71 4o 110 A. 1632 - 1632.15

1632 - 1632.15

1989 3KpaH. 1632- 1632.15
1632 -1632.15

1997 3KpaH. 1632-1632.15
2362 SnekTpoapbl (5 wr.) 1632 -1632.15
MoryT ncnosib3oBaTbCa B AranasoHe ot 20 go 130 A. 1632 -1632.15

1632 -1632.15

1904 [epxaTens GopcyHKM 1632 - 1632.15
1632 - 1632.15

1979 3aBVXpUTEb. 1632 -1632.15
1632 - 1632.15

1619 Oxnaxpatowas Tpy6a 13 natyHu (5 wr.) 1632 - 1632.15

ECCMOHAJIbHOE NCMNOJIb3OBAHNE




=====CEBORA PLASMA SOUND PC 130/T

ABTOMATUYECKASA OBPABOTKA

MHBEP'I:OPHbIVI NCTOYHWK MUTAHWSA 019 MIASMEHHOW PE3KW,
PABOTAKOLLMN MNP PA3JTMYHbBIX HAMPAXEHNAX. 3BAXWUTAHNE «HA BO3YXE».

APT. 337 CNELUNDUKALINN

208-220-230B | 400-440B

50/60 'y, 50/60 'y, TpexdasHbin BBOA,

+10% +10%

g 50A 32A Tok npefoxpaHuTens (TyronsiaBkuii)

T3 | 166KkBA100% | 22kBA100% | BxoaHas MOWHOCTb

m 20A + 130A 20A + 130A JlnanasoH perynmpoBaHusa TOKa
130A 50% 130A 80% NpoAoKMTENbHOCTb BKJItoYeHMA (10 MUH. 40°C)
» &Y 125A60% 125A 100% CornacHo IEC 60974.1

105A 100%

E SJIEKTPOHUKA MnaBHOe perynvpoBaHue

40-50-(60) MM
1 gronm 37/64 provima - 1 aronm TonwmHa ctann: PekomeHayemast - Makc. - (Pa3pbis)
31/32 groima (2 arorima - 3/8 aronma)

[(\m 6 M (20 dpyToB) JnvHa ropesnku
@E} 250 n/MuH. - 5,5 6ap Pacxop Bo3ayxa

IE IP23S Knacc 3awmtel
m 40 kr Macca

297x613x558 Fabaputbi, MM (LLUxIxXB)

NCTOYHMK NUTAHUA MOXKET paboTaTb OT 3NeKTpoaBUraTesierd-reHepatopos. MOAXOANT AJ1A CTPOXKMN.

APT. OMUCAHUE

VIHBEPTOPHBIN MCTOYHMK NUTAHMA 418 N1a3MEeHHOW pe3ku, paboTatoLwmi Npy PasHbIX HANPAXKEHNAX. B KOMMIEKT BXOAMT ropesika 6 m (20
dyToB) ropesika CEBORA CP162C DAR ansa annapaTa ¢acoHHon 06paboTku, apT. 1632 ¢ 06paTHbIM NPOBOAOM (6 M — 25 MM2) co ckobo.

337.01
CooTBeTcTByeT cTaHpapty EN 61000-3-12.
NHBEPTOPHbIN UCTOYHWK NUTAHWS AN NA33MEHHO pe3Ku, paboTatoLmin NPy Pa3HbIX HANPAXEHNSAX. B KOMMIEKT BXOAMT 15 M (50 ¢yToB)
337.02 ropenka CEBORA CP162C DAR gns annapata pacoHHo 06paboTku, apT. 1632.15 c 06paTHbIM NPpoBOAOM (6 M — 25 MM2) co ckobo.
: CooTBeTcTBYyeT cTaHaapTy EN 61000-3-12.
1632 Fopenka CEBORA CP162C DAR ans annapata ¢pacoHHon 06paboTku € LeHTpasibHbIM agantepoM. JanHa 6 m (20 dyToB). B 06s3aTenibHOM
nopsagke coyeTaeTca c apT. 433.
1632.15 Fopenka CEBORA CP162C DAR ans annapata pacoHHon 06paboTku € LeHTpasibHbIM agantepoM. JanHa 15 m (50 ¢yTos).
B 06A3aTe/IbHOM NopsAAKe coyeTaeTca C apT. 433.
433 NHTepdeinc ana Ncnonb3oBaHWs C TOKOMPUEMHUKAMM:

MNyck/Ayra - Bkn/Ayra - Ayra/HanpsixeHve




===CEBORA CP 162CDAR-ApT.1632-1632.15

welding&cutting

BCMOMOTATEJIbHbIE MPNCMOCOBJIEHNA N PACXOOHbIE MATEPMAJIbI .‘E c?

ANA MEXAHN3MPOBAHHOWM PE3KKA ®
OKpaH Jepxarenb ®dopcyHKa 3aBux-  DnekTpon Kopnyc ropenku
POpCYHKM puTeNb
50A .
---------- = === - "
1 1 1
1 1 :
1 1
1 1| Apr.2718 1
ApT.1997 ! : : Apt.1619 ApT.1398
70A ; i . |
.......... JEp—— 1 e H
H 1 11 1
1 1 1 1
1 1 (BN} 1
H 4 ApT2719 !
1 1 1
1 1 1
L J01 1
1 1
- et
1 1
1 1
1 1
' ApT.2720 ' | ApT.1979| ApT.2362
i I ApT. 1132
ApT.1904 H ‘ H
1 1
ApT.2721
APT. OMUCAHUE A4 APT.
1632 -1632.15
1132 Kopnyc An1a ropenok Ans annaparta ¢pacoHHon 06paboTku. 1632 - 1632.15
1632 -1632.1
1398 YNaoTHUTE bHbIE KOJbLa (5 WT.) 1232 _ 1::2 1:
2718 ®dopcyHku avameTpom 0,9 Mm (5 WwT.) 1632 -1632.15
MoryT ncnonb3oBaTbCa B AranasoHe ot 20 go 50 A. 1632 -1632.15
2719 ®dopcyHkn AvameTpom 1,35 MM (5 wr.) 1632 - 1632.15
MoryT ncnonb30BaTbCA B AManasoHe ot 51 4o 70 A. 1632 -1632.15
2720 ®dopcyHku AvameTpom 1,50 Mm (5 wr.) 1632 - 1632.15
MoryT ncnonb3oBaTbcs B AnanaszoHe ot 71 4o 110 A. 1632 - 1632.15
2721 ®dopcyHkM AvameTpom 1,65 MM (5 wr.) 1632 -1632.15
MoryT ncnonb30BaTbcs B AnanasoHe ot 111 go 130 A. 1632 -1632.15
1632 -1632.15
1989 SKpaH. 1632 - 1632.15
1632 - 1632.15
1997 SKpaH. 1632 - 1632.15
2362 SnekTpoapl (5 wr.) 1632 -1632.15
MoryT ncnonb3oBaTbcs B AnanasoHe ot 20 go 130 A. 1632 -1632.15
1632 - 1632.15
1904 Jepxatens GopcyHKU. 1632 - 1632.15
1632 - 1632.15
1979 3aBUXpUTESb. 1632 -1632.15
1632 -1632.15
1619 Oxnaxpaarowwan Tpyba n3 natyHm (5 wr.) 1632 -1632.15

MPO®ECCMOHAJIbHOE MCMOJIb3OBAHME




====CEBORA CP 162C DAR - ApT. 1632-1632.15

welding&cutting

TABJINLIbI MO PE3KE .
50 & &

MArKAA HU3KOYITTEPOANCTAA CTAJIb

50 1 81 8,60 9,05 1,0 3,0 0,1 1,0
50 2 84 6,00 6,20 1,0 3,0 0,1 11
50 3 88 3,70 3,90 1,0 3,0 0,2 1,3
50 4 92 2,20 2,35 1,0 4,0 0,3 1,4
50 5 94 1,70 1,85 1,0 5,0 0,4 1,5
50 6 96 1,10 1,25 1,0 50 0,5 1,6
HEP>XABEIOLLIASAl CTAJIb
50 1 91 8,80 9,40 1,0 3,0 0,1 1,5
50 2 92 5,00 5,50 1,0 3,0 0,1 1,7
50 3 95 2,90 3,05 1,0 3,0 0,2 1,9
50 4 99 2,00 2,15 1,0 4,0 0,3 2,0
50 5 102 1,30 1,45 1,0 5,0 0,4 2,2
50 6 107 0,77 0,99 1,0 5,0 0,5 2,3
AJTFOMUHNN
50 1 99 8,70 9,35 1,0 3,0 0,2 1,7
50 2 100 5,70 6,45 1,0 4,0 0,3 1,8
50 3 101 3,30 4,20 1,0 4,0 0,4 1,9
50 4 102 2,20 2,95 1,0 4,0 0,5 2,0
50 5 103 1,60 2,05 1,0 4,0 0,5 2,2
50 6 104 1,30 1,45 1,0 5,0 0,5 2,3

NMPOPECCMOHAJIBHOE NCMNOJIb3OBAHNE




TABJIMLUbI MO PE3KE
70A

pT. 1627 -1627.15

MArKAA HU3KOYTNIEPOANCTAA CTAJIb

====CEBORA CP 70C DAR-A

welding&cutting

70 3 120 6,00 6,45 3,0 5,0 0,3 1,4
70 6 124 3,30 3,60 3,0 7,0 0,5 1,7
70 8 126 1,80 2,00 3,0 7,0 0,5 1,9
70 10 130 1,20 1,31 3,0 7,0 0,6 2,0
70 12 133 1,00 1,10 3,0 7,0 0,7 2,1
70 15 136 0,70 0,80 3,0 8,0 1,0 2,2
70 20 142 0,35 0,46 3,0 2,3
70 25 151 0,18 0,27 3,0 Hauano KpPOMKH 2,6
70 30 161 0,09 0,15 3,0 3,0
70 35 182 0,04 0,10 3,0 3,5
HEP>XXABEKOLWAA CTAJIb
70 3 125 6,50 7,35 3,0 5,0 0,2 1,7
70 4 126 4,60 5,25 3,0 5,0 0,3 1,9
70 5 127 3,00 3,40 3,0 6,0 0,4 2,0
70 6 128 2,00 2,35 3,0 6,0 0,4 2,1
70 8 134 1,20 1,45 3,0 6,0 0,4 2,3
70 10 140 0,90 1,05 3,0 7,0 0,5 2,5
70 12 145 0,65 0,78 3,0 7,0 0,5 2,6
70 15 147 0,40 0,49 3,0 2,8
70 20 148 0,25 0,32 3,0 3,1
Havyano kpomku
70 25 149 0,15 0,22 3,0 3,4
70 30 150 0,08 0,13 3,0 3,6
AJTFOMUHNA
70 3 121 7,00 8,25 3,0 5,0 0,2 1,5
70 4 128 5,00 6,50 3,0 5,0 0,3 1,6
70 6 136 3,00 4,00 3,0 6,0 0,4 1,7
70 8 142 2,00 2,50 3,0 6,0 0,7 1,9
70 10 146 1,40 1,70 3,0 7,0 1,0 2,1
70 12 148 1,10 1,30 3,0 7,0 1,1 2,3
70 15 150 0,82 0,98 3,0 2,5
70 20 156 0,40 0,50 3,0 Hauano KpoMKM 2,7
70 25 163 0,18 0,29 3,0 3,0
70 30 170 0,09 0,20 3,0 3,4

NMPOPECCMOHAJIBHOE NMCMNOJIb3OBAHUNE




====CEBORA CP 162C DAR - ApT. 1632-1632.15

welding&cutting

TABJINLbI MO PE3KE
110A

MArKAA HU3KOYTTEPOANCTAA CTAJIb

110 3 119 7,00 8,05 3,0 4,0 0,2 1,6
110 6 123 4,45 5,03 3,0 7,0 0,5 1,8
110 8 125 3,00 3,30 3,0 7,0 0,6 2,0
110 10 127 2,00 2,20 3,0 7,0 0,7 2,1
110 12 128 1,60 1,75 3,0 7,0 0,8 2,3
110 15 129 1,20 1,30 3,0 7,0 0,9 2,4
110 20 132 0,90 0,95 3,0 8,0 1,2 2,6
110 25 137 0,60 0,68 3,0 2,8
110 30 142 0,40 0,49 3,0 3,0
110 35 148 0,26 0,34 3,0 Hauasno KPOMKH 3,2
110 40 157 0,18 0,23 3,0 3,4
110 45 168 0,11 0,16 3,0 3,8
110 50 180 0,05 0,10 3,0 4,2

HEP>XXABEHLLAA CTAJIb

110 4 122 7,20 8,35 3,0 4,0 0,3 1,9
110 5 123 5,40 6,10 3,0 4,0 0,4 2,1
110 6 124 4,40 4,95 3,0 5,0 0,5 2,2
110 8 127 3,00 3,45 3,0 5,0 0,5 2,3
110 10 130 2,00 2,35 3,0 6,0 0,6 2,5
110 12 132 1,25 1,58 3,0 6,0 0,7 2,6
110 15 136 0,80 1,05 3,0 7,0 0,7 2,8
110 20 141 0,64 0,81 3,0 7,0 1,2 3,1
110 25 143 0,45 0,56 3,0 3,2
110 30 146 0,30 0,39 3,0 Hauano KpOMKM 3,4
110 35 152 0,19 0,28 3,0 3,9
110 40 160 0,10 0,20 3,0 4,5
AJTFOMUHNI
110 4 129 8,50 9,00 3,0 3,0 0,3 1,8
110 5 132 7,20 7,70 3,0 4,0 0,3 1,9
110 6 135 6,10 6,55 3,0 50 0,4 2,0
110 8 140 3,90 4,50 3,0 5,0 0,5 2,2
110 10 144 2,80 3,05 3,0 6,0 0,6 2,4
110 12 146 2,10 2,40 3,0 7,0 0,7 2,7
110 15 148 1,45 1,83 3,0 7,0 0,8 3,1
110 20 154 0,90 1,15 3,0 7,0 1,0 3,4
110 25 162 0,62 0,81 3,0 3,6
110 30 171 0,50 0,69 3,0 Hauano KPOMKi 3,8
110 35 173 0,32 0,47 3,0 41
110 40 176 0,22 0,33 3,0 4,4

NMPOPECCMOHAJIBHOE NMCMNOJIb3OBAHUNE




====CEBORA CP 70C DAR-A

welding&cutting

TABJIMLUbI MO PE3KE

130A

pT. 1627 -1627.15

MArKAA HU3KOYTTEPOANCTAA CTAJIb

130 3 119 8,00 8,75 3,0 4,0 0,2 1,7
130 6 121 5,10 5,45 3,0 7,0 0,4 1,9
130 8 122 3,60 3,80 3,0 7,0 0,5 2,0
130 10 124 2,80 3,05 3,0 7,0 0,6 2,2
130 12 126 2,20 2,50 3,0 7,0 0,7 2,3
130 15 127 1,60 1,76 3,0 7,0 0,8 2,5
130 20 129 1,00 1,10 3,0 8,0 1,0 2,7
130 25 135 0,70 0,80 3,0 10,0 3,5 2,9
130 30 141 0,46 0,60 3,0 3,1
130 35 145 0,34 0,43 3,0 3,3
130 40 150 0,24 0,29 3,0 Hauano KoMK 3,4
130 45 158 0,17 0,23 3,0 3,5
130 50 167 0,14 0,19 3,0 3,6
130 60 183 0,05 0,08 3,0 3,7

HEP>XABEILLIAA CTAJIb

130 5 122 6,50 7,30 3,0 50 0,3 1,8
130 6 128 5,60 6,30 3,0 5,0 0,3 2,0
130 8 128 3,90 4,50 3,0 5,0 0,3 2,3
130 10 129 2,40 2,85 3,0 50 0,4 2,6
130 12 132 1,80 2,15 3,0 50 0,4 2,7
130 15 135 1,20 1,50 3,0 6,0 0,5 2,8
130 20 140 0,60 0,78 3,0 9,0 1,2 3,0
130 25 142 0,45 0,58 3,0 3,1
130 30 144 0,40 0,50 3,0 3,2
130 35 148 0,32 0,40 3,0 Havyano kpomku 3,56
130 40 152 0,24 0,31 3,0 4,1
130 50 160 0,08 0,14 3,0 5,0
AJTFOMUHUN
130 5 126 6,00 7,00 3,0 4,0 0,2 1,9
130 6 128 4,60 5,30 3,0 4,0 0,2 2,1
130 8 131 3,40 3,85 3,0 50 0,3 2,5
130 10 133 2,60 2,95 3,0 6,0 0,4 3,3
130 12 136 2,05 2,43 3,0 7,0 0,5 3,4
130 15 142 1,60 1,95 3,0 7,0 0,6 3,5
130 20 148 1,15 1,38 3,0 8,0 1,0 3,6
130 25 152 0,82 1,01 3,0 3,9
130 30 157 0,66 0,78 3,0 4.1
130 35 162 0,48 0,61 3,0 Hayano KkpoMkn 4,4
130 40 166 0,36 0,48 3,0 4,7
130 50 176 0,11 0,22 3,0 4,8

NMPOPECCMOHAJIBHOE NMCMNOJIb3OBAHUNE
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